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Funcdionamiento

El proceso comienza con la
creacion de un modelo
digital 3D del objeto
utilizando herramientas
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* Acrénimo para Computer-Aided-Design son
herramientas de dibujo asistido por computadora
gue permite crear modelos vectoriales en 2D y ' ‘ : 0 : : :
30 por medio de programas de disefio. A continuacion se selecciona la técnica y
D materiales en funcion de: calidad del
| acabado, tiempo, costo de produccion y
: dimensiones del objeto.
X
A o
A O {
B =
. O L] o) (0)
- u : B U C
g S @ !
=
da ¢ \ )\ !
I;H.g A C_ =

i
= 4
N3y = i ]
10 - . Modelado por
aay O % Estereolitografia e PoT
-_F?;r @ (SLA] deposicion fundida
-‘r'y? Q (FDM]
.,7? 2 Un laser calienta Un haz de luz Un filamento de Una resina plastica
F particulas de polvo ultravioleta convierte  polimero termoplastico fotocurable [con
de polimero sintético, en solido un es fundido y se empuja luz UV] o cera de
para crear el objeto fotopolimero liquido por una boquilla fina, el fundicion se van
para crear el objeto objeto se forma por la imprimiendo a
Al e ant: superposicion de capas manera de capas
-Alto nivel de detalle Tk :
-Alto nivel de detalle Jente en FU”IU”tﬂ con un
-Buena resistencia -Bajo costo pnil_mer‘n en estado
- Se desperdicia mecanicay liquido
material téermica Consideraciones: enta):
-Alto costo Foncderatibnas _LE;- ;ETIUG::” es de -Alto nivel de detalle
Requiere crear un -{:Iéalli S Ilmij 'r’ 5 'S_E pueden dar
soporte y retirar la et? = .,E adcT ado dwer‘sc_ls acabados
nieza de forma es en _unclnn _e posteriores
. ol material seleccionado Compatible con
O O amplia gama de
E (& materiales
I
E 0
=
o S
O o
-Hesinas
fntupuﬁméricag . . . = , Acrilato de
oliuretano
Alta tendencia a P
deformarse par
temperatura
-Termoplasticos
4 elastomeros [TPE)
-Termoplasticos i
; Gran flexibilidad
elastomeros
[TPE])

-Tereftalato de
polietileno [PET)

Material de reciclaje,
alta resistencia y

TU transparencia
D =
O 5
-E=
UJ'GU ‘ ‘ ‘
0w g .2
O > C
U'JE-JQ
CEE ‘
5 5 /g P /g »
O @©
Q.

Creacion de réplicas, soportes, maquetas, modelos para la
conservacion, difusion y estudio de monumentos
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